Beskrivelse

Tree skal beskyttes og plejes.

Udendgrs treekonstruktioner nedbrydes og slides med tiden pga. stadig
skiftende milje- og vejrforhold sdsom sol, fugt, erosion og snavs.
Treebeleegninger skal bearbejdes med jeevne mellemrum for at bevare
treekonstruktionernes funktion og udseende.
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| folgende anvendelseseksempel beskrives, hvordan laserede breedder med
not og fer kan bearbejdes hurtigt og effektivt, for de laseres pa ny.

Tips:
Kendetegn: Lasurer lader traeet skinne igennem. Den farvede, gennemsigtige
beleegning fremhaever traeets rer.

Maskiner/tilbehgr

Basisudstyr:

Betegnelse Bestill.nr.

Excentersliber ROTEXRO 125 FEQ-Plus 571533

Slibeskiver Brilliant 2 STF-D125/90-P80 492 945

Slibeskiver Brilliant 2 STF-D125/90-P100 492 946

520/02 Slibeskiver Brilliant 2 STF-D125/90-P120 492 947

Slibeskiver STF-D125/0-A120 VL/5 488107

Slibeskiver STF-D125/0-A280 VL/5 488108

Lineaersliber DUPLEXLS 130 EQ-Plus 567 750

V-profilsal SSH-STF-LS130-V10 490 166

% STF-80x133-P60 Brilliant 2 492 849
V STF-80x133-P80 Brilliant 2 492 850
520/03 STF-80x133-P100 Brilliant 2 492 851

STF-80x133-P120 Brilliant 2 492 852

STF-80x130/0-A100 VL/5 483 580

2 STF-80x130/0-A280 VL/5 483 581

Stgvsuger fra CTL-serien
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Forberedelse/indstilling

a.) Steerkt forvitrede overflader
Grovslibning af fladerne:

e Tilslut en CT-stgvsuger til ROTEXRO 125 FEQ.

e Indstil ROTEXRO 125 FEQ til grovslibning med kontakten (se fig. 520/6).

e Szt maskinens omdrejningstal pa trin 6.

¢ Monter slibeskiven Brilliant 2 P 80 pd FOTEXRO 125 FEQ, og slib fladen
med et let tryk.

Tips:

1. Alt efter beleegningens overfladekvalitet kan der ogsa veelges en grovere
kornstgrrelse.

2. Den gamle lasur skal fiernes helt, fgr der pafgres ny lasur. Ikke fiernede
lasurrester giver pletter (se fig. 520/8) eller skal udbedres optisk, hvilket
er et mgjsommeligt arbejde.

3. Huvis treeet skal lakeres med et deekkende laksystem, skal underlaget
vaere rent, baeredygtigt og fri for adskillende substanser.

Finslibning:

e Indstil ROTEXRO 125 FEQ til finslibning med kontakten (se fig. 520/9).

e Szt maskinens omdrejningstal pa trin 6.

¢ Fladen finslibes nu med samme slibeskive Brilliant 2 P80. Alt efter den
gnskede overfladekvalitet kan dette trin gentages med Brilliant 2 P100
eller Brilliant 2 P120.

Slibning af noterne:

e Forsyn linezersliberen DUPLEXLS 130 med den specielle Stickfix
profilsal.

¢ Szt maskinens omdrejningstal pa trin 6.

e Tilslut stgvsugeren til DUPLEXLS 130.

¢ St slibepapiret P40 Brilliant 2 pa Stickfix profilsalen.

e Fprlinezersliberen DUPLEXLS 130 ind i treenoten med Stickfix
profilslen, og slib i notens retning.

Alt efter den gnskede overfladekvalitet kan dette trin gentages med
Brilliant 2 P80 til Brilliant 2 P120.




Fremgangsmade

b.) Mellemslibning af lasurlag og intakte laserede
overflader uden afskalninger

Slibning af fladerne:
¢ Tilslut en CTL-stgvsuger til ROTEXRO 125 FEQ.

Indstil ROTEXRO 125 FEQ til finslibning med kontakten (se fig. 520/11).
e Szt maskinens omdrejningstal pa trin 2-3.

o Alt efter overfladekvalitet saettes der et finere Vlies A 280 eller et grovere
Vlies A 120 pd ROTEXRO 125 FEQ.
Slib fladen jeevnt og med et let tryk.

Slibning af noterne:

e Forsyn linezersliberen DUPLEXLS 130 med den specielle Stickfix
profilsal.

e Szt maskinens omdrejningstal pa trin 2-3.

e Tilslut stgvsugeren til DUPLEXLS 130.

e St slibepapiret Vlies A 100 eller A 280 (alt efter overfladekvalitet)
pa StickFix profilsalen.

e Fgrlinezersliberen DUPLEXLS 130 ind i treenoten med Stickfix
profilsdlen, og slib i notens retning.

Efter dette arbejde kan traeet pafgres ny lasur eller lak.
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